CARATTERISTICHE:

v Testa svasata piana a 60°

v Punta di foratura

v Scanalature fresate sul filetto
V Scanalature fresate sotto la testa

v Manovra a

ovra a cava esagonale TX
v Rivestimento liscio speciale
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VITI PER LEGNO A TESTA SVASATA
PIANA CON PUNTA DI FORATURA E
SCANALATURE FRESATE SUL FILETTO

Manovra Codice articolo

APPLICAZIONI: Drive size Item Number
Ideale per tutte le aziende che lavorano il 3,2 20 14 52 2,9 2,5 3,5 TX10 9241400632 20/14 500
g (g, reelErEeme ¢l cosi: 25 17 52 2,9 25 35 TX10 9241400632 25/17 500
zioni in legno) e per tutte le aziende che si
occupano di architettura del giardino e del 30 21 52 29 2,5 3,5 TX10 9241400632 30/21 500
PEESEREJ, [P iESET pEmiell I lzgio su 35 24 52 2,9 25 35 TX10 9241400632 35/24 500
terrazze e pontili. Soluzione perfetta anche in
caso di lavorazione di legni duri come il 40 24 52 29 25 3,5 TX10 9241400632 40/24 500
Izt ity 1) 1 el o, @ el i 50 30 52 29 25 35 TX10 9241400632 50/30 500
ancora.

60 40 5,2 2,9 2,5 3,5 TX10 9241400632 60/40 500
Deve essere garantita una profondita minima 4 30 18 6 2,75 3 3,7 TX15 9241400640 30/18 200
di avvitamento pari ad almeno 4 volte il dia-
metro. A seconda del tipo di legno, la profon- 35 24 6 2,75 3 3,7 TX15 9241400640 35/24 200
dita da raggiungere dovrebbe corrispondere 40 24 6 2,75 3 37 TX15 9241400640 40/24 200
a 8 volte il diametro.

45 30 6 2,75 3 3,7 TX15 9241400640 45/30 200
CARATTERISTICHE: 50 30 6 2,75 3 3,7 TX15 9241400640 50/30 200
- Testa svasata piana a 60° 60 40 6 275 3 37 Tx15 9241400640 60/40 200
- Punta di foratura
- Scanalature fresate sul filetto 70 50 6 2,75 3 3,7 TX15 9241400640 70/50 200
- Scanalature fresate sotto la testa 45 40 24 7 3,35 33 47 TX20 9241400645 40/24 200
- Manovra a cava esagonale TX
- Acciaio inossidabile martensitico temprato 45 30 7 3,35 3.3 a7 TX20 9241400645 45/30 200

(1.4006) 50 30 7 3,35 3,3 4,7 TX20 9241400645 50/30 200

- Rivestimento liscio speciale

60 40 7 3,35 3,3 47 TX20 9241400645 60/40 200
VANTAGGI PRODOTTO: 70 50 7 3,35 33 4,7 TX20 9241400645 70/50 200
Scanalature fresate sul filetto , 80 60 7 335 33 47 TX20 9241400645 80/60 200
Le scanalature fresate sul filetto garantisco-
no coppie di avvitamento ridotte anche su 5 40 24 7,5 3,45 3,6 57 TX20 9241400650 40/24 200
parti di fissaggio alte. 45 30 75 3,45 36 57 TX20 9241400650 45/30 200
Foratura preliminare non necessaria 50 30 75 3,45 3,6 57 TX20 9241400650 50/30 200
Nella maggior parte dei casi non & necessa- 60 40 75 3,45 3,6 57 TX20 9241400650 60/40 200
ria la foratura preliminare. Tuttavia, suggeria-
mo sempre di effettuare prima una prova. 70 50 75 3,45 3,6 57 TX20 9241400650 70/50 200

80 60 7,5 3,45 3,6 57 TX20 9241400650 80/60 200
Stabilita di manovra
La manovra a cava esagonale TX garantisce 90 60 7,5 3,45 3,6 57 TX20 9241400650 90/60 200
un avvitamento semplice e sicuro della vite, 100 60 7,5 3,45 3,6 57 TX20 9241400650 100/60 200
dall'inizio fino all'inserimento completo.
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